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Beschreibung: 





Aufnahmeelement • fur eine Fadenabzugsduse einer Offenend- 
Ro t or spinnyorr i chtung 

Die Erfindung betrifft ein Aufnahmeelement gemaS dem 
Oberbegriff des Anspruches 1. 

Im Zusammenhang mit Of f enend-Rotorspinnvorrichtungen sind seit 
langem Fadenabzugsdusen bekannt, die • auswechselbar in einer 
Faserkanalplatte angeordnet sind, die das Rotorgehause wahrend 
des Spinnbetriebes verschlieSt. 

Die DE 33 43 217 Al beschreibt beispielsweise eine solche uber 
eine Gewindeanordnung auswechselbar in einer Faserkanalplatte 
festlegbare Fadenabzugsduse/ 

Die Fadenabzugsduse besteht dabei aus einem Grundkorper sowie. 
einem verschleiSf esten Einlauf trichter . 

Das hei£t, der in der Regel metallische Grundkorper . weist eine 
Durchgangsbohrung auf , in die eingangsseitig ein 
Einlauf trichter, der- beispielsweise aus einem Keramikwerkstof £ 
gefertigt ist; eingeklebt ist. . 

Des weiteren verfugt der Grundkorper xiber ein AuSengewinde zum 
|Einschrauben der Fadenabzugsduse in eine zentrale 
Gewindebohrung der Faserkanalplatte und einen AuSensechskant 
zum Ansetzen eines entsprechenden . Werkzeuges . 

Derartige Fadenabzugsdusen haben sich in der Praxis im Prinzip 
bewahrt, weisen allerdings den Nachteil auf, da£ das •' 
Auswechseln solcher Fadenabzugsdiisen relativ zeitaufwendig ist 
und daS zum Wechseln dieser Fadenabzugsdusen stets ein 
Werkzeug benotigt wird. 
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Es ist daher bereits vorgeschlagen worden, Fadenabzugsdusen 
magnetisch an der Faserkanalplatte oder einern in die 
Faserkanalplatte eingelassenen Faserkanalplattenadapter 
festzulegen. 

Derartig magnetisch festlegbare Fadenabzugsdusen sind 
beispielsweise in der DE 27 45 195 . Al, der DE 37 29 425 Al, 
der DE 195 02 917 C2 oder der DE 195 32 735 Al ausfuhrlich 
beschrieben. 

•Wie insbesondere ausder DE 195 32 735 Al ersichtlich, 
bestehen derartige Fadenabzugsdusen aus . einem ■ 
f erromagnetischen Fadenabzugsdiisenhal ter , in: dessen 
Durchgangsbohrung ein keramischer Einlauf trichter eingeklebt 
ist. \ ' • . ■ 

Der Fadenabzugsdusenhalter weist dabei einen zylindrischeii 
Sctiaft sowie ein . ringf ormiges Kopfteil auf . Im Bereich des 
Kopfteiles sind Zentrieransatze angeordnet, die mit 
Permanentmagne t s t i f t en , die in entsprechende Bohrungen der 
Faserkanalplatte eingelassen sind, korrespondieren. 
Im Einbauzustarid der Fadenabzugsdiise ist der 

•Fadenabzugsdusenhalter mit seinem zylindrischen Schaf t in 
einer entsprechenden Durchgangsbohrung der Faserkanalplatte 
positioniert und gegen axiale und rotatorische Verlagerung " . 
durch die f erromagnetischen Zentrieransatze beziehungsweise . 
die Permanentmagne t s ti f te zuverlassig gesichert. f ' z 

Der Ein- und Ausbau derar tiger, magnetisch arretierter 
Fadenabzugsdusen ist relativ einfach und ohne groBeren 
• Zeitaufwand zu bewaltigen. AuSerdem wird zum Wechseln 
derartiger Fadenabzugsdusen in der Regel kein Werkzeug 
benotigt . 
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Des weiteren ist in der DE 199 34 893 Al eine Offenend- 
Spinnvorrichtung rait einer speziellen Faserkanalplatte 
beschrieben, . die ruckseitig einen f lanschartigen Ansatz ' 
aufweist; auf dem losbar ein Fadenabzugsrohr festlegbar ist. 
Die Faserkanalplatte weist eine durch den f lanschartigen 
Ansatz gefuhrte, eingangsseitig zweifach abgestufte Bohrung 
auf. Die aufienliegende Abstufung der Bohrung ist mit ■ einem 
Innengewinde versehen. 

An diesem Innengewinde ist uber ein entsprechendes 
AuSengewinde ein Aufnahmeelement ftir eine Fadenabzugsduse 
bef estigt . 

Die auswechselbar im Aufnahmeelement angeordnete 
Fadenabzugsdiise durchfafit das Aufnahmeelement auf seiner 
gesamten Lange'und stiitztisich endseitig in der gestuften 
Bohrung der Faserkanalplatte ab. 

Die Art der Befestigung der Fadenabzugsduse im. Aufnahmeelement ' 
oder weitere Einzelheiten des Aufnahmeelement es sind der 
DE 199 34 893 Al nicht entnehmbar. • 

Ausgehend vom vorgenannten Stand der Technik liegt der 
Erfindung die Aufgabe zugrunde, ein Aufnahmeelement zu 
schaffen, das es ermoglicht,- auch magnetisch arretierbare 
Fadenabzugsdiisen in einer Faserkanalplatte f es.tzulegen/ die, 
ursprunglich "fur . die Aufnahme von einschraubbaren 
Fadenabzugsdiisen konzipiert war. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemaS durch einen Adapter gelost, 
wie er im Anspruch 1 beschrieben ist. . 



Vorteilhaf te Ausgestaltungen der Erfindung sind Gegenstand- der 
Unteranspriiche . 
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Das als Adapter ausgebildete Aufnahine element hat' insbesondere 
den Vorteil, daS Faserkanalplatten, die eine zentrale 
Gewindebohrung zur Auf nahme einer . einschraubbaren 
Fadenabzugsduse aufweisen, auch nachtraglich noch problemlos 
so umgerustet werden konnen, dafi ein sicherer Einsatz 
magnetisch arretierter Fadenabzugsdusen moglich ist. 
Der Adapter weist zu diesem Zweck ein AuSengewinde sowie eine 
Durchgangsbohrung auf. 

Der Innendurchmesser der Durchgangsbohrung ist dabei auf den 
Aufiendurchmesser des Schaftes einer magnetisch arretierbaren 

• Fadenabzugsdiise. abgestimmt . 
AuSerdem verfugt der - Adapter liber Zentrierbohruhgeri zur 
Aufnahme'der f erromagnetischen Zentrieransatze der 
Fadenabzugsdiise. 

Der erfindungsgemafie Adapter ermoglicht es, . ohne groSen 
zeitlichen und materiellen Aufwand, technisch etwas \iberholte 
Faserkanalplatten so zu modif izieren, daS auch moderne 
Fadenabzugsdusen verwendet werden konnen. 

Wie im Anspruch 2 beschrieben, ist in einer ersten, 
einteiligen Ausf lihrungsf orm vorgesehen, daS der Adapter ein 
^^^ringformiges Kopfteil aufweist, das im Einbauzustand 
tflW wenigstfens teilweise in einer entsprechenden Ausnehmung der- •■ 
Faserkanalplatte positioniert ist.: 

In dem Kopfteil sirid Zentrierbohrungen angeordnet, die mit " den 
Zentrieransatzen der Fadenabzugsduse , korrespondieren und damit 
eine exakte, reproduzierbare Einbaulage zwischen 
Fadenabzugsduse und Adapter gewahrleisten . 
Insbesondere die in Figur 4 dargestellte Ausf uhirungs form 
ermoglicht dabei eine optimale Positionierung der 
Fadenabzugsduse in der Faserkanalplatte in bezug auf - den 
Spinnrotor der Of f enend-Rotorspinnvorrichtung. 
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Das heiSt, durch den Einsatz des erf indungsgemaSen Adapters 
ist ein problemloser , reproduzierbarer Ein- uns Ausbau und 
eine sichere Fixierung magnetisch arretierbarer 
Fadenabzugsdusen in Faserkanalplatten moglich, die mit einer 
zentralen Gewindebohrung ausgestattet sind. 

Wie im Anspruch 3 dargelegt, ist in der ersten Ausf uhrungsf orm 
vorgesehen, in den Zentrierbohrungen des Kopfteiles - 
• Permanentmagnetstif te zu positionieren . 
Die. Permanentmagnetstifte sind dabei, / wie im Anspruch 4 

•beschrieben, versenkfc angeordnet. 
Das heifit, die Permanentmagnetstifte sind bezuglich der 
Mundung der Zentrierbohrung ■ jeweils etwas - zuruckversetzt 
angeordnet. 

Eine solche Anordnung gewahrleistet , daS eine relativ hohe 
magnetische Haftkraft auf. die Fadenabzugsdiise ausgeubt wird. . 
Es ist somit sichergestellt', daS die Fadenabzugsdiise wahrend 
des. Spinnbetriebes zuverlassig in ihrer vorgegebenen Position 
bleibt . 

Xn einer weiteren alternativen, im Anspruch 5 beschriebenen 

•zweiteiligen Ausftihrungsf orm . weist der erf indungsgemaSe 
Adapter ein Bef estigungsteil und einen bezuglich des 
Befestigungsteiles' drehbar gelagerten Zentrierring auf . 

Der Zentrierring ist dabei in vorteilhaf ter Ausf uhrungsf orm 
mit Zentrierbohrungen- sowie wenigstens einem Zentrierstif t 
. ausgestattet, wobei der Zentrierstif t mit einer entsprechenden 
Zentrierbohrung in der Faserkanalplatte korrespondiert 
(Anspruch 6) • 

Beim Einbau des- Adapters f aSt " der Zentrierstif t am 
Zentrierring zuverlassig in die entsprechende Zentrierbohrung 
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ill der Faserkanalplatte unci gibt damit die. genaue Stellung der 
Zentrierbohrungen des Zentrierringes vor. 

Das heiSt, die Zentrierbohrungen des Zentrierringes werden 
exakt im Bereich von Permanentmagnetstif ten positioniert, die, 
■wie im Anspruch 7 dargelegt, in entsprechenden Bohrungen der 
Faserkanalplatte festgelegt sind. 

■ Urn. den Eintritt von Falschluft in die Offenend- 
Spinnvorrichtung zu vermeiden, ist der Adapter auiSerdem mit 
einer O-Ringdichtung ausgestattet (Anspruch 8). 

^^^Wie im Anspruch 9 dargelegt, ist der Adapter vorzugsweise aus 
Aluminium gefertigt. 

Dieser Werkstof f ist nicht nur sehr korrosionsbestandig, 
sondern auch relativ leicht zu bearbeiten und verhaltnismafiig 
kos tengiinstig . 

Die Erfindung wird anschliefiend anhand der in den Zeichnungen 
dargestellten Ausf uhrungsbeispiele naher erlautert. 

Es zeigt: 

^J^Fig. 1 in Sei tenansicht eine Offenend-Rotorspinnvorrichtung, 

Fig. 2 die Einzelheit X der Figur 1 in einem groJSeren MaSstab, 
mit einer ersten, einteiligen Ausf uhrungs form des 
erfindungsgemafien Adapter, 

Fig. 3 den Adapter gemaS Fig. 2 mit einem magnetisch 

arretierbarem Fadenabzugsdusenhalter sowie einer mit ' 
einem Innengewinde ausgestatteten Faserkanalplatte, 
teilweise im Schnitt, 
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Fig. 4 eine alternative, zweiteilige Ausfuhrungsf orm des 
erf indungsgemafien Adapter mit einem magnet isch 
arretierbarem Fadenabzugsdiisenhalter sowie einer mit 
einem Innengewinde ausgestatteten Faserkanalplatte, 
teilweise im Schnitt, 

Fig. 5 die Anordnung gemaS Fig. 4 perspektivisch. 

Die in Figur 1 dargestellte Of f enend-Rotorspinnvorrichtung 

• tragt insgesamt die Bezugszahl 1. 
Die Rotorspinnvorrichtung verftigt, .wie bekannt,. uber ein 
Rotorgehause 2 , in dem wahrend des Spinnbetriebes die 
Spinntasse eines Spinnrotors 3 .mit hoher Drehzahl . umlauf t . 
Der Spinnrotor 3 ist dabei mit seinem Rotorschaf t 4 im 
Lagerzwickel einer Stxitzscheibenlagerung 5 abgestxitzt und wird 
durch einen maschinenlangen Tangentialriemen 6, der durch eine 
Andriickrolle 7 angestellt wird, beauf schlagt . 

Die axiale Fixierung des Rotorschaf tes 4 erfolgt vorzugsweise 
xiber ein permanentmagnetisches Axiallager 18 . 

•Wie tiblich, ist das an sich nach vorne bin of f ene . 
Rotorgehause 2 wahrend des Spinnbetriebes durch ein schwenkbar 
. gelagertes Deckelelement 8, in das eine Faserkanalplatte 12 
mit einer Dichtung 9 eingelassen ist, verschlossen. 
Das Rotorgehause 2 ist auSerdem \iber eine entsprechende 
Absaugleitung 10 an. eine Unterdruckquelle 11 arigeschlossen, 
die den im Rotorgehause 2 notwendigen Spinnunterdruck erzeugt. 

Wie vorstehend angedeutet, ist im Deckelelement^ 8-, 
vorzugsweise auswechselbar , eine Faserkanalplatte 12 
angeordnet, in der, bei Bedarf ebenfalls auswechselbar, eine 
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Fadenabzugsdiise 13 festgelegt ist, an die sich ein 
Fadenabzugsrohrchen 15 anschlieSt. 

Die Faserkanalplatte 12 weist auSerdem, wie ublich, den 
Mtindungsbereich eines Faserleitkanales 14 auf . 

Am Deckelelement 8, das um eine Schwenkachse 16 begrenzt 
drehbar gelagert ist, verfugt iiberein Auf losewalzengehSuse 17 
sowie rxickseitig angeordnete Lagerkonsolen 19, 20 zur Lagerung 
einer Aufldsewalze 21 beziehungsweise eines 
Faserbandeinzugszylinders 22. 

•Die Aufldsewalze 21 wird dabei im Bereich ihres Wirtels 23 
durch einen umlauf enden-, maschinenlangeri Tangentialriemen 24 
angetrieben, wahrend der (nicht dargestellte) Antrieb des " 
Faserbandeinzugszylinders' 22 vorzugsweise iiber eine 
Schneckengetriebeanordnung erfolgt, die auf eine 
maschinenlange Antriebswelle 25 geschaltet ist. 

Wie insbesondere aus den Figuren 2-5 ersichtlich, weist die 
Faserkanalplatte 12 eine zentrale Gewindebohrung 37 mit einem 
Innengewinde 36 sowie einer eingangsseitige Ausnehmung 32 auf. 
In dieser zentralen Gewindebohrung 37 ist uber ein 

•entsprechendes AuSengewinde 35 ein erf indungsgemaSes, als 
Adapter 26 ausgebildetes Aufnahme element festlegbar. 
Der Adapter 26 weist dabei entweder die nachfolgend anhand der 
Figuren 2 und 3 beschriebene erste, einteilige • 
Ausfuhrungsform auf oder ist, wie anhand der Figuren 4 und 5 
verdeutlicht, zweiteilig ausgebildet. 

In der ersten, in den Figuren 2 und 3 dargestellten 
Ausfuhrungsform verfugt der einteilige Adapter 26 iiber ein 
Aufiengewinde 35, eine Durchgangsbohrung 33 sowie ein 
ringformiges Kopfteil 31 mit . Zentrierbohrungen 27. 
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In den Zentrierbohrungen 27 sind dabei, bezuglich . 
Bohrungsmiindung etwas zuriickversetzt , Permanentmagnetstif te 30 
festgelegt, die mit entsprechenden f erromagnetischen 
Zentrieransatzen 2 8 der Fadenabzugsduse 13 korrespondieren. 
Die Durchgangsbohrung 33 des- Adapters 26 ist mit ihrenv 
Innendurchinesser d auf den AuiSendurchmesser D des 
zylindrischen Schaftes 39 eines Grundkorpers 29 der 
Fadenabzugsduse 13 abgestimmt. Der Grundkorpers 29 weist 
. dabei, wie in Figur 3 angedeutet, in seinem Eingangsbereich 
einen keramischen Einlauf trichter 34 auf, der vorzugsweise 

• durch Kleben unlosbar mit dem Schaft 39 verbunden ist. ■ 
Uber das Aufiengewinde 35 kann der erf indungsgemaSe Adapter 26 
in die zentrale Gewindebohrung 37 der Faserkanalplatte 12 der 
- Of f enend-Rotorspinnvorrichtung 1 eingeschraubt werden . 

Das AuSengewinde 35 des Adapters 26 korrespondiert dabei mit 
dem Innengewinde 3 6 der Faserkanalplatte 12. , 

Im Einbauzustand liegt das ringformige Kopf teil 31 des 
Adapters 2 6, das 7 wie vorstehend angedeutet, Zentrierbohrungen 
27 aufweist, in denen Permanentmagnetstif te 3 0 positioniert 
sind, in der Ausnehmung 32 der Faserkanalplatte 12 . 

^^In dem eingebauten Adapter 2 6 kann dann problemlos und leicht 
auswechselbar jeweils eine magnetisch arretierbare 
Fadenabzugsduse 13 festgelegt werden. 

Die Fadenabzugsduse 13 steckt dabei mit dem zylindrichen 
Schaft 39 ihres Grundkorpers 29 in der Durchgangsbohrung 33 
des Adapters 26 und faSt mit den Zentrieransatzen 28 in die 
Zentrierbohrungen 27 des Adapters 26. 
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In seiner alternatives nachfolgend anhand der Figuren 4 und 5 
beschriebene zweiteiligen Ausfuhrungsf orm besteht der Adapter 
26 aus einem Bef estigungsteil 42 .sowie einem am 
Bef estigungsteil 42 drehbar gelagerten Zentri erring 41 . 

Das Bef estigungsteil 42 weist dabei, wie bei der einteiligen 
Ausf iihrungsform, ein Aufiengewinde 35 sowie eine 
Durchgangsbohrung 33 auf. 

Am Zentrierring 41 ist ein Zentrierstif t 40 angeordnet , der im 
Einbauzustand des Adapters 26 in. eine entsprechende 
Zentri erbohrung 3 8 in der Faserkanalplatte 12 fa£t und den 
Zentrierring 41 so ausrichtet, daS die ebenfalls im 
Zentrierring 41 angeordneten Zentri erbohrungen 27 fur die 
ferromagnetischen Zentri eransatze 28 der Fadenabzugsdiise 13 
deckungsgleich mit Permanentmagnetstif ten 30 positioniert 
sind, die ihrerseits in Bohrungen der Faserkanalplatte 12 
festgelegt sind. 

Auch bei dieser Ausfxihrungsf orm ist die Durchgangsbohrung 33 
des Adapters 26 mit ihrem Innendurchmesser d auf den • • 

AuEendurchmesser D des zylindrischen Schaftes 39 der 
Fadenabzugsdiise 13 abgestimmt. 

Des weiteren wird auch die zweiteilige Ausf uhrungs form des 
erf indungsgemaSen Adapters 2 6 liber das Aufiengewinde 35 in 
die zentrale Gewindebohrung 37 der Faserkanalplatte 12 der 
Of f enend-Rotorspinnvorrichtung 1 eingeschraubt. 
Das Aufiengewinde 35 des Adapters 26 korrespondiert dabei mit 
dem Innengewinde 36 der Faserkanalplatte- 12 . 



Auch im zweiteilig ausgebildeten Adapter 2 6. kann problemlos 
und leicht auswechselbar jeweils eine magnetisch arretierbare 
Fadenabzugsdiise 13' festgelegt werden. 
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Die Fadenabzugsdiise 13 steckt dabei. mit dem zylindrischen 
Schaft 39 ihres Grundkorpers 29 in der Durchgangsbohrung 33 
des Adapters 26 und faSt mit ihren ferromagnetischen ' 
Zentrieransatzen 2 8 in die Zentrierbohrungen 27 des 
Zentrierringes 41. 
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Pafcentansprtiche : 

1 . Aufnahmeelement zur Aufnahme einer auswechselbaren 
Fadenabzugsduse , 

dadurch gekennzeichnet, 

dafi das Aufnahmeelement als- Adapter (26) ausgebildet ist, 
der in eine zentrale Gewindebohrung (37) einer 
Faserkanalplatte ;(12) einer Of f enend-Rotorspinnvorrichtung 
(1) einschraubbar ist, die fur die. Aufnahme einer 
herkommlichen, mit einem AuSengewinde ausgestatteten. 
Fadenabzugsduse ausgebildet ist, 

dafi der Adapter (26) Zentrierbohrungen (27) zur Aufnahme 
ferromagnetischer Zentrieransatze (28) einer magnetisch 
arretierbaren Fadenabzugsduse (13) sowie eine 
Durchgangsbohrung (33) aufweist, • deren Innendurchmesser (d) 
auf den Aufiendurchmesser (D) des Schaftes (39) der 
Fadenabzugsduse (13) abgestimmt ist, und 

dag Permanehtmagnetstifte (30) vorhanden sind, die mit den 
f erromagnetis'chen Zentrieransatzen (28) der 
Fadenabzugsduse (13) korrespondieren. 

2. Aufnahmeelement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Zentrierbohrungen (27) in einem ringformigen 
Kopfteil (31) des Adadpters (26) angeordnet sind, das im 
Einbauzustand des Adapters (2 6) wenigstens teilweise in 
einer entsprechenden Ausnehmung (32) der 
Faserkanalplatte (12) positioniert ist. 



WS2219DE.1 
DS/Qu 
10.06.03 

-13- 

Aufnahmeelement nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
dafi im Bereich der Zentrierbohrungen (27) 
Permanentmagnetstif te (30) angeordnet sind. 

Aufnahmeelement nach Anspruch 3/ dadurch gekennzeichnet, 
daJS die Permanentmagnetstif te (3 0) innerhalb der 
Zentrierbohrungen (27) bezuglich der Bohrungsmundung etwas 
zuruckversetzt angeordnet sind, 

Aufnahmeelement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dalS der Adapter (26) ein Bef estigun'gsteil (42) und einen 
bezuglich des Bef estigungsteiles (42) drehbar gelagerten 
Zentrierring (41 ) . auf weist . ■ 

Aufnahmeelement nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
dalS der Zentrierring (41) mit Zentrierbohrungen (27) sowie 
wenigstens einem Zentrierstif t (40) ausgestattet ist, wobei 
der Zentrierstif t (40) mit einer Zentrierbohrung (38) in 
der Faserkanalplatte (12) korrespondiert . 

Aufnahmeelement nach Anspruch 1, dadurch- gekennzeichnet , 
dalS die Permanentmagnetstif te (3 0) in. entsprechenden 
Bohrungen der Faserkanalplatte (12) angeordnet sind. ■ 

Aufnahmeelement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dalS der Adapter (26). eine O-Ringdichtung (44)" aufweist. 

Aufnahmeelement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dalS der Adapter (26) aus Aluminium gefertigt ist. 
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Zusammenf assung : 

Adapter fur eine Fadenabzugsduse einer Offenend- 
Rotorspinnvorrichtung 

Die Erfindung betrifft ein Aufnahmeelement zur Aufnahme einer 
auswechselbaren, magnetisch arretierbaren Fadenabzugsduse. 

Erf indungsgemaS ist vorgesehen, daS das. Aufnahmeelement als 
Adapter (26) ausgebildet ist, der in eine zentrale 

• Gewindebohrung (37) einer Faserkanalplatte (12) eine Offenend-. 
Rotprspinnvorrichtung (1) einschraubbar ist, die fur die 
Aufnahme einer herkommlichen, mit einem AuSengewinde 
ausgestatteten Fadenabzugsduse ausgebildet . ist . 
Der Adapter (26) weist Zentrierbohrungen (27) zur Aufnahme 
ferromagnetischer Zentrieransatze (28 ) einer 
Fadenabzugsduse (13) sowie eine Durchgangsbohrung (33) auf, 
deren Innendurchmesser (d)auf den AulSendurchmesser (D) des 
Schaftes (39) der Fadenabzugsduse (13) aHgestimmt ist. 
AuSerdem sind Permanentmagne t s t i f t e (30) vorhanden, die mit 

den f erromagnetischen Zentrieransatzen * (28) der : 

. * . ■ t A . * 

^^Fadenabzugsduse (13 ) korrespondieren . 

w 

(Fig. 9) 




FIG. 2 
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